UIGK Hochvakuumlotofen
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o

15 Griinde

Qualitat

Termintreue
Wertschopfung
Prozessentwicklung
Hohe Produktivitat
Schnelle Prozesszeiten

optionale Kihleinheit
leistungsfahiges Aggregat
Zuverlassigkeit

Investitionssicherheit
Hohe Mobilitat

Geringer Platzbedarf
Niedriger Energieverbrauch
Erfahrung

Erfolg

jons- und Sonderbauteile | Apparate-Bau

Loten Sie Diamant und
PCBN prozesssicher in
lhrem Unternehmen

CERATONIA

An der Lohwiese 29
97500 Ebelsbach | Germany

Telefon:  +49-9522-94 32-0
Fax: +49-9522-94 32-11
E-Mail: office@ceratonia.com
Web: www.ceratonia.com

Unabhangigkeit in der Diamant und Lotauswahl

gréRere Unabhangigkeit von Lieferanten

VergréBerung der Fertigungstiefe

wir helfen Ihnen zum erfolgreichen Létprozess (Prozesskurven/ Lote)
ca. 600 Wendeschneidplatten / Charge

je nach FrasergroRe und Schneidstoff zB. 50 Schaftfraser/Charge

8 Std. Zykluszeit = 1 Fraser/10 min auch mannlos iber Nacht
weitere Verkirzung der Prozesszeiten (Nachristbar)
Léttemperaturen fir Nickelbasislote bis 1100°C problemlos realisierbar
Auslegung fir Dreischichtbetrieb im Standard,

Prozessdruck 10 E-6 mbar

spatere Entwicklungen kdnnen nachgerustet werden

Anlage kann mit geringstem Aufwand umgestellt werden
Anschllsse: Strom 32A, Druckluft 6 — 8 bar, (Netzwerk)

2,3m x 1,4 m (inklusive Klhlgerat) Ttrdurchlass: 85 cm

10 — 30 KW/h (je nach Chargengewicht)

Auf allen WigTec Anlagen wird erfolgreich produziert

Seit 2013 sind unsere Anlagen in 4 verschiedene Lander

geliefert worden

Nachfolgeinvestitionen unserer Bestandskunden sind in Planung

www.wigtec.de



